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Tuberia multicapa/Tigris

Saunier Duval

Desde hace mas de 100afos, lideres
en confort doméstico

En Saunier Duval llevamos mas de 100 afios
revolucionando el mercado del confort desarrollando
innovaciones tecnolégicas encaminadasa mejorar
nuestros productos de calefaccion y climatizacion, en
aspectos relacionados con la economia, el confort, la
seguridad y el respeto al medio ambiente.

Ya fuimos pioneros en lanzar las primeras bombas de calor
basadas en aerotermiay, ahora que el cambio climatico
es una realidad y los consumidores estan cadavez mas
comprometidos con las implicaciones que hay detras de
cada producto o servicio, somos conscientes de que ha
llegado el momento de seguir avanzando en busca de
soluciones cada vez mas eficientes y sostenibles que
permitan conseguir el maximo ahorro y confort con el menor
coste ecolégico y econémico posible.

Para ello, contamos con la mas amplia gama de producto,
destacando los innovadores Sistemas Genia con bomba
de calor aerotérmica o Magna Aqua: la aerotermia
especializada, que cumplen con la normativa ErP/ELD y
permiten ofrecer soluciones de climatizacionmas eficientes
que incluyen prestaciones adicionales de alto valor ainadido
para el usuario.

Este caracter innovador, eficiente y sostenible fue
galardonado en Diciembre de 2019, con el premio al
compromiso medioambiental en el European Technology
Awards.
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Sistema Tigris

Sistema de prensado (press-fitting)

El sistema de
conduccién de agua fria,
caliente y calefaccion de
los Sistemas Genia.

Una marca,

una solucién completa.
Calefaccién, ACSy
climatizacion

Tigris traza el camino de principio a
fin proporcionando la canalizacion de
agua caliente sanitaria y calefaccion
de los sistemas de Saunier Duval.

Soluciones
Por tipo de instalacion

N
Conexion hidraulica entre los @
componentes de sistema Genia

Alone o Genia Hybrid.

Gama disponible en diametros Genia Air Magna Aqua Francolis
20, 25,32, 40y 50 mm.

y conexiones a

3/,‘”, 1/2»' 1”, 1 1/"”y 1 1/2u
= 0
O
. Suelo radiante
Genia Set Interacumuladores y refrescante




La gama Tigris

Tuberias multicapa

Sistema de prensado
(press-fitting)

Para una rapida, fiable y duradera
unioén con las tuberias multicapa de
Saunier Duval

¢Como funciona?

Se basa en la deformacion del
casquillo metélico del accesorio
con ayuda de una herramienta de
prensado (mordaza) con la cual
se obtiene un sellado hermético
a la vez que una 6ptima conexion
mecanica

Accesorios de
prensado de laton

Tigris M5 / on 20,25, 32y 40 PREMIUM

n
N

Tigris M1 / onso ESTANDAR
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Tuberias multicapa
PERT-AL-PERT y PEX-AL con barrera de oxigeno

Unifican las prestaciones de las tuberias metalicas y termoplasticas, convirtiéndose en un
producto de excelentes propiedades para las instalaciones de conduccion de agua fria,
caliente sanitaria y calefaccién.

Presentacion en rollo
Ligera y facil de transportar

Conforme a la norma europea
UNE-ISO 21003




Ventajas

Facil de instalar

No requiere soldaduras ni mecanizacion

Capa de aluminio (Al) es sin6nimo de maxima resistencia...
A la presion y temperatura elevada (10 bar a temperatura 0-95 °C) y tensiones que se

generan cuando las tuberias se curvan. Pueden soportar puntas de trabajo de hasta 110 °C

sin alterar sus prestaciones (*)

A la difusién de oxigeno, actuando como barrera

A la corrosién, agentes quimicos e incrustaciones de cal y suciedad
Al desgaste por abrasiony a las heladas evitando condensaciones
A las dilataciones frente los cambios de temperatura

Su flexibilidad permite...

Amortiguary absorber los impactos y golpes

Reducir la transmision del ruido incluso a velocidades de circulacién altas

Reducidas pérdidas de energia

Baja conductividad térmica. Conserva la temperatura interior ahorrando energia.

Su rugosidad (espesor de sus paredes)

Minimiza el roce vy friccion de particulas, soportando a su vez mejor la presion a la que se

someten las tuberias en la instalacion

Vida Gtil de 50 anos

Tuberia multicapa

PERT-AL-PERT (DN 20, 25, 32)

PEX-AL (DN 40, 50)
En barras
< En barras
. ‘ En barras
\J ‘ En barras
En barras

Producto
(mmxm)

20x5
25x5
32x5

40x5
50x5

Espesor interior

2,25

Cantidad (m)

80
50
35

20
10

Bolsa (uds)

16
10

Referencia

0020302131
0020302132
0020302133

0020302134
0020302135

Rollo
Rollo
Rollo

20x100
25x50
32x50

2,25
2,5

100
50
50

0020302136
0020302137
0020302138

(*) No soporta esta temperatura (+110 °C) de continuo. Esta suele ser una temperatura de trabajo cémun en

instalaciones de energia solar térmica. Por tanto en instalaciones solares, evite su colocacion en el circuito primario.

Si bien es posible su instalacion después de un intercambiador de placas.
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Tigris

Accesorios de prensado de latén de dltima tecnologia.
Seguridad y tranquilidad para el instalador profesional

Tigris M5

Alerta acistica ante fugas
(Prueba de presion con aire)

Tigris M5 incorpora una
diferenciadora y (inica manera
de identificar fugas en la
instalacion que ahorra tiempo
alinstaladory simplifica

el trabajo de deteccion de
accesorios incorrectamente
prensados.

Consiste en una prueba

de presién adicional a la
convencional con agua. Esta
novedosa prueba se realiza
con AIRE. Un notable silbido
(+-80dB)* que alerta sobre
las fugas.

Ventajas de la prueba de aire:

- Es mas higiénica

+ Mas rapida

- Evita el agua estancada en
lainstalacion

- Elimina riesgos de legionela

Alerta ante fugas
(Prueba de presion con agua)

Es la prueba convencional

de los sistemas de prensado
para asegurar la correcta
instalacion.

Una manera visual de conocer
donde se encuentran las
fugas para su corregir el
sellado de éstas.

Optimo flujo del caudal
y mayor confort

Disefio hexagonal para un
encaje sencillo

Reduciendo las pérdidas

de carga al minimo se logra
mejorar la calidad de la insta-
lacién y garantizar un sistema
fiable de larga vida (til.

Los accesorios M5 incorporan
un amplio didametro interior
que optimizan el rendimiento
del caudal.

Esta caracteristica gana su
importancia en aquellas tube-
rias multicapa de reducidos
diametros donde las pérdidas
de carga son mayores.

Menor esfuerzo durante la
insercion de la tuberfa gracias
al patentado perfil hexagonal
de Tigris.

Se bisele o no el tubo
después de cortarlo, no
dafaré las dos juntas téricas
del interior del accesorio.
Estas a su vez, no sobresalen
evitando su desplazamiento
alintroducir la tuberia.

2

Manguito rosca fija
macho

%

Codo 90° rosca macho

&,

a4
a4
A

I

Manguito rosca hembra
tuerca loca

Yy

Codo 45°

Yy

Tes con rosca macho

Manguitos

7"

Manguitos reducidos

e 8

Tes con rosca hembra

Codo 90° rosca fija

hembra

) 1

Te con soporte racor

hembra

&

¥

Codo placa hembra Terminal pared doble

rosca hembra c/soporte

Vélvula empotrable con

Te reducida "
regulacion oculta

Codo 90°



Compatible con miltiples
tipos de mordaza
(U, Up, TH, H, B)

No precisa herramientas
especificas.

100% compatible con
mordazas tipo U, UP,H,THy B
para su fijacion.

Mordaza tipo “U”

Ventana de inspeccién 360°

Para garantizar una insta-
lacion segura es vital que
los accesorios Tigris estén
correctamente insertados y
prensados.

Tigris M5 incluye una ventana
trasparente de inspeccién
360°y la gama M1 dos
visores convencionales para
que se visualice la correcta
insercion de la tuberia. Si el
tubo se ve, puedes prensar.

S

Codo 902 rosca hembra
tuerca movil

o,

Te igual

Agarre del tubo

Estos accesorios tienen unos
mordientes que sujetan el
tubo firmemente por lo que
sélo se necesita una mano
para mantener la tuberia con
el accesorio en posicion.

La mano que queda libre
puede utilizarle para un
mayor control en el sellado
con mordaza

——
—_

Tigris M1

Doble anillo,
Prensado fiable

Incorporan dos juntas tdricas
(EDPM) que fortalecen el
prensado, aportando una
mayor seguridad al estar
protegidas de un posible
deterioro por el casquillo
premontado.

Resistente a altas temperatu-
rasy a agentes quimicos.

Identificacion de diametros en los accesorios

Calibracion

No es necesario una vez
cortado para M5 pero se
recomienda calibrar.

Manguito rosca fija hembra

Codo 90° rosca fija
hembra

Te igual

W

Manguitos

=

Codo 45°

Te reducida

W

Manguitos reducidos

Codo 90°
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Antes de empezar...

Comprueba que no existe suciedad ni
defectos en el producto suministrado
por Saunier Duval (tuberias o
accesorios de prensado Tigris) para
evitar impactos negativos a posteriori
en la fiabilidad y el rendimiento del
Sistema Tigris.

12

Guia de instalacion

3.1 Realizando una conexion Tigris

Este capitulo recoge unas indicaciones claras sobre la instalacion
profesional, manejo eficiente y adecuado almacenamiento de los sistemas
Tigris M5y M1.

Las directrices de buenas practicas especificadas ayudaran a los
instaladores profesionales de calefaccion y climatizacion a obtener los
mejores resultados de Tigris press-fit.

Es una gufa detallada paso a paso. Desde la preparacién a la ejecucion y
realizacién de pruebas una vez finalizada la instalacién.

Es imprescindible que se empleen herramientas (tijeras, mordazas, baterfas
eléctricas y calibradores) aptas para el montaje de los sistemas Tigris.

K Preparacion

Se emplean diferentes tijeras cortatubos segln el diametro de la tuberia
multicapa a cortar. Es fundamental utilizar la herramienta apropiada para
realizar un corte limpio.

El corte debe ser siempre perpendicular a la tuberia. Una vez cortado, retire
las rebabas restantes en la tuberia asi como los bordes afilados.

Utilice tijeras concretamente disenadas para cortar tuberias multicapa

B Calibracion

Se recomienda calibrar la tuberia siempre ya que minimiza el esfuerzo que
se necesita a la hora de realizar el empalme de la tuberia multicapa con los
accesorios Tigris.

Tigris M5 no precisa este paso, se puede cortar la tuberfa e insertar
directamente. Aun asi es aconsejable realizar este paso sobre todo para los
didmetros 32y 40.

Calibrador para 16-25 mm: Profundidad minima de 1mm. La velocidad maxi-
ma de rotacion de la maquina taladradora es de 500 rpm.

Calibrador para 32,40y 50 mm: Profundidad minima de 2mm.

No se recomienda el uso de taladros por seguridad.



) = 0

B Insercion y comprobacion

Los accesorios Tigris cuentan con ventanillas de inspeccién que ayudan en
la comprobacion de la correcta insercién de la tuberia.
Inserta la tuberia hasta que se visualice.

posicion 1

El muelle para curvar tubos puede
ser interior para insertar o exterior,
ambos especificos y apropiados
para curvar tubos de multicapa entre
20y 32 mm

B Ejecucién del prensado

Existen mdltiples tipos de mordazas U, Up, H, By TH.

Con Tigris M1 se trabaja con la mordaza mas comn y utilizada por los
instaladores de press-fitting, la mordaza tipo “U”.

Tigris M5 es una gama tan versatil y flexible que permite al instalador
trabajar con la que mas guste. Es compatible con U, Up, H, By TH.

El prensado se realiza perpendicularmente y hay dos posiciones posibles.
Las mordazas tipo U, Up y H se ajustan para cubrir la parte interior del
casquillo metalico. Sin embargo, las mordazas tipo By TH son algo mas
anchas por lo que en el prensado cubriran algo mas que el casquillo
metalico Gnicamente invadiendo parte del anillo transparente.

Por dltimo una vez terminada la fijacion se debe verificar la instalacién
realizando las pruebas de presién que esta guia explica en el apartado 14.

3.2 Muelles y cortatubos

Curvando las tuberias multicapa de didmetros 20 y 25 mm se consigue
reducir la cantidad de accesorios Tigris requeridos en la instalacion. Se
pueden doblar con las manos o con ayuda de muelles o curvadoras de
dimensiones adecuadas para los diametros de 32, 40y 50 mm. El radio de
curvatura minimo es 3 veces el diametro exterior.

Radios minimos de curvatura en mm. (en funcién del utensilio utilizado)

20 x 2,25 5x@ =100 4x@g=280 52
25x2,5 5x@=125 4x@=100 83
26 x 3,0 5x8=130 4x@=105 88
32x3,0 - -
40 x 4,0 - _
50 x 4,5 - _

13
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El Sistema Tigris de Saunier Duval

no precisa de sustancias quimicas

o lubricacion adiciones en la
instalacion. No es adecuado el uso de
pegamentos liquidos

14

3.3 Reparar un tramo con fugas

Si existe un tramo dafiado o con fugas, es posible repararlo con los
siguientes pasos.

Una vez haya accedido a la zona dafada (1), corte la seccién dafiada o con
fuga (2). Para garantizar una nueva conexion segura hay que tener en cuenta
estas medidas:

Minima longitud 135 mm
Maxima longitud 160 mm

Corte un trozo de tubo de igual longitud, insertar el manguito del didmetro
acorde y prensar la conexion (3).

3.4 Como hacer la transicion de Tigris press-fit a
otros sistemas de conduccion de agua

A la hora de realizar la transicion de un sistema Tigris a un sistema de
conduccién de agua diferente se recomienda emplear piezas de transicion
roscadas estandar.

Esta conexion se hace siguiendo estos pasos:

1. Cubralarosca macho con cinta adhesiva simple
Apriete ambas conexiones roscadas (macho y hembra) manualmente

3. Utilice una llave efectuando un maximo de dos vueltas de roscado para
la fijacion. Evite que el roscado se haga hasta el final, de esta manera
se evita el goteo eventual.
No invierta el roscado

5. Silarosca macho se ha insertado hasta el fondo en la rosca hembra,
retirelo por completo y empiece de nuevo, usando mas teflon si es
necesario.

El apriete de esta conexion debe ser acorde a las normas vigentes.



(*) IMPORTANTE: Las tuberias
multicapa deben ir siempre aisladas
en el exterior de la vivienda por
ejemplo cuando se realiza la
conexion entre Genia Airy Genia Set.

Se deben efectuar el aislamiento tal y
como establecen CTE y RITE

3.5 Consejos para el correcto almacenamiento y
manejo del material

Los componentes del Sistema Tigris de Saunier Duval estan bien protegidos
en su embalaje de origen.

Aun asi, tanto las tuberias como los accesorios Tigris deben protegerse de
dafos mecanicos o medioambientales

Las tuberfas multicapa de Saunier Duval deben protegerse del contacto
directo del sol y rayos ultravioleta*. Por lo tanto su almacenaje debe ser
siempre en el interior.

Igualdad de potencial
Hay que asegurarse igualar el potencial respecto a tierra. No deben usarse
para toma de tierra (REBT)

Temperatura de la instalacion
La temperatura de la instalacién no debe ser inferior a los -10 °C. El rango de
trabajo habitual del sistema Tigris es de 5 °C a 25 °C.

Proteccion contra heladas

Contra el riesgo de congelacidn se puede usar hasta una concentracién
maxima del 35% de etilenglicol. Esta concentracién de producto evita
congelaciones hasta -22 °C.

3.6 Normativas y guias de buena practica

Este manual técnico trata de marcar unas pautas y aconseja una forma de
trabajo de cara a la instalacién del sistema Tigris basado en las indicaciones
de obligatorio cumplimiento estipuladas en la normativa vigente espafolay
europea.

Aun asf, Saunier Duval recomienda la consulta de estas normativas de
aplicacién para los sistemas de canalizacién con materiales plasticos.

Normativas

RITE Reglamento de instalaciones termicas en los edificios.
Parte 1y Parte 2

CTE Codigo Técnico de la edificacion. Seccion HS 4

Sistemas de canalizacion en materiales plasticos.

Practica recomendada para la instalacion en el interior de la
estructura de edificios de sistemas de canalizacion a presion de
agua caliente y fria destinada al consumo humano

UNE ENV 12108

Comité de normalizacion de sistemas de canalizacion en mate-

CTN 53 AENOR - P
riales plasticos.

UNE 100151 Climatizacion. Pruebas de estanqueidad de redes de tuberias
UNE 100156 Climatizacion. Dilatadores. Criterios de disefio
UNE 100171 Climatizacion. Aislamiento térmico. Materiales y colocacién

Sistemas canalizacién multicapa para instalaciones de agua

== o) caliente y fria en el interior de edificios. Parte 1, 2y 3

15
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3.7 Calculos para el dimensionamiento correcto
de la instalacién

3.7.1 Dilatacién, expansion térmica

Cuando un termoplastico experimenta un cambio de temperatura sufre una
modificacion en sus dimensiones (cambio de longitud /volumen) causada
por una dilatacién o contraccion térmica.

En los sistemas de canalizacién de agua caliente sanitaria y calefaccion
siempre se deben realizar calculos con el coeficiente de expansion lineal
de la tuberia para compensar la dilatacién en puntos de instalacion abierta
(vista bajo techo, sobre elementos encima de la pared, sobre la pared en
canaleta) y prever el espacio que va a ocupar la tuberia multicapa.

En las instalaciones ocultas de la tuberia, la dilatacién se compensa con el
aislamiento instalado.

Las tuberias multicapa de Saunier Duval, (independientemente del
didametro) tienen un coeficiente de expansién de 0.025 mm/m.k.

En este grafico se muestran los cambios de longitud y movimientos
previstos con diferentes metros de tuberia y diferencias de temperatura.

Y

Los cambios de longitud se pueden calcular
con la siguiente férmula:

AI =X I X A’B AI Longitud de expansi6n (mm)
(83 Coeficiente de expansion (mm/m.k)
| Longitud del tramo de tuberia (m)

Aﬂ‘j Diferencia de temperatura (K)

2 Ejemplo

20 410 Tuberfa multicapa de Saunier Duval

21 / 5 |=Longitud () 12 m

fg Vl — Temperatura minima de ambiente 10 °C
o 18 f s E Temperatura media de ambiente 60 °C
£ 7 2 A =50°C (K)
E 16 7
= 15 <
2 // 6 o Entonces
s 12 277 7 e 15mm = 0,025 mm/m.k x 12m x 50 K
g1 44D 4D LA5 £
S o0 74V AV 4 g
© 9 1 4 <
3 8 7 =
=2 7 3 ©
2 6 o 1 =
5 5 /7, T &
3 7 = =2 &

3] =, S

> I~ = 1

111 fm— "

0

02 04 06 08 0

Diferencia de temperatura [K]




2 LB 12 B GEER 0 MO PR iEr e 3.7.2 Absorcion de cambios de longitud por

brazos de flexion se debe recurrir a . ..
compensadores de dilatacion medio de los brazos de flexion

En instalaciones abiertas, si se rigidiza demasiado la instalacion se corre
el riesgo de rotura. La expansion del tubo debe ser compensada en todo
momento y esta compensacion se consigue calculando la longitud de los
tramos de absorcion (arco) en los cambios de direccion.

Calculo grafico distancia longitudinal entre puntos
de absorcion (LB)

E
£ 1600
S 504,50
S
E 1400 /, [ 10x.00
© 1200 — = 2300
o —_
2 L~ L= — %3250 E
£ 1000 // wes £
= 2%
. s §
2 T g e
S < e ////” °
T 600 =
=3 L7
2 400 b
&
s
= 200
S
g
£ 0
= 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Longitud de expansién [mm]
LB =CVvd-AL LB Distancia longitudinal entre

puntos de absorcion

C Constante tuberia multicapa
Saunier Duval (=30)

d Diametro exterior de la

.ﬁL Longitud de expansion(mm)

Ejemplo
Longitud de expansion= 20 mm
DN tuberia 25 x2,5 mm

Entonces
650 mm=30* 23,36

FP= Punto fijo
GL= Punto deslizante

LB= Distancia longitudinal entre puntos
de absorcion
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Nota: Las abrazaderas que soportan
el tubo se consideran puntos
deslizantes. Sin embargo cuando
estas estén en un cambio de En el disefio de la instalacién es importante considerar los cambios de
direccion, se consideran puntos fijos movimiento facilitando la dilatacion en la instalacién y por ello también
porque se oponen al movimiento es esencial contemplar correctamente el tipo de soporte o fijacion en los
diferentes tramos libres de la instalacion.
Las tuberfas se pueden fijar a los elementos estructurales de un edificio de
dos maneras: como punto fijo o punto flotante/deslizante.
Un punto fijo es aquel que no permite un movimiento longitudinal de la
tuberfa. Por ejemplo donde esta sujeto un accesorio. Los puntos deslizantes
son apoyos que permiten movimientos por expansion/contraccion.

3.7.3 Métodos de fijacion: Punto fijo y flotante

3.7.4 Intervalos de fijacion

Las tuberfas deben fijarse tal y como se indica en la norma vigente.

En los tramos rectos se puede fijar un accesorio de prensado cada metro
de longitud. Los tramos con un “desvio/flexion” en las curvas, se pueden
realizar dos fijaciones (antes y después de la flexion). La tabla recoge las
distancias de fijacién de las tuberfas multicapa Saunier Duval.

Tuberia (mm) Intervalo (m)

20%2,25 \ 1,20 \
25x2,5 \ 1,50 \
32x3,0 \ 1,50 \
40X 4,0 \ 1,80 \
50x 4,5 \ 1,80 \

La distancia a la se coloca un accesorio también depende de la presion,
temperatura, medio y situacién de la instalacion.

El disefo de la disposicion/colocacion de los accesorios de prensado
deben adecuarse a la masa total (peso del tubo + peso del agua + peso del
aislamiento) segtin c6digos de practica reconocidos.

Masa Masa
» Masa tuberia + agua | tuberia + agua
DN (mm) Ma"af t/unl:]o)erla tuberia + agua +9 mm +13 mm
g aislamiento aislamiento
(kg/m)
20x2,25 | 0138 | 0330 | 0364 0384
25x2,5 0220 0558 | 059 | 0,620
32x30 | 0340 | 0942 | 098 | 1,012
40x40 | 0,605 | 1,605 - \ -
50x45 | 0840 | 2,480 | - \ -
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Nota: Para las tuberias multicapa son
validas las pruebas que se ejecuten
conforme al Metodo A de la norma
UNE ENV 12 108:2002

3.8 Pruebas de resistencia mecanicay
estanqueidad de las uniones para validar la
instalacion

Una vez realizada la instalacion es necesario hacer una comprobacion
mediante pruebas de presion para validar la instalacion.

Las pruebas de estanqueidad y resistencia mecanica evidenciaran la
existencia de fugas y de uniones mal prensadas para su rectificacion.
Realizar pruebas con agua requiere tomar medidas adicionales contra la
legionela.

Siempre tome medidas de precaucién a la hora de trabajar con presion.
Con Tigris M5 es posible testar (bien con agua o aire) la deteccion de fugas
ya que sus accesorios de ultima tecnologia incorporan sistemas de alertas
que facilitan la identificacion de conexiones mal prensadas rapidamente,
ahorrando considerablemente tiempo al instalador.

Método A de la norma UNE ENV 12108-02

- Apertura del sistema de purga.
Purga del sistema con agua para expulsar todo el aire que pueda evacuarse
por este medio. Parada del caudal y cierre del sistema de purga.

- Aplicacion de la presién hidrostatica de ensayo seleccionada, igual a
1,5 veces la presion de disefio, por bombeo de acuerdo con la figura 12,
durante los primeros 30 minutos, durante este tiempo deberia realizarse
la inspecci6n para detectar cualquier fuga sobre el sistema a ensayar
considerado.
En caso de fuga de agua importante, reduccion de la presion 0,5 veces la
presion de disefio de acuerdo con la figura 12.
Cierre del grifo de purga. Si se estabiliza a una presién constante por
encima de 0,5 veces la presion de disefo, es indicativo de que el
sistema de canalizacién es bueno. Supervision de la evolucién durante
90 minutos. Realizacién de un control visual para localizar las posibles
fugas. Si durante este periodo la presion tiene una tendencia a bajar, esto
es indicativo de que existe una fuga en el sistema.
El resultado del ensayo deberia registrarse.

Ensayo de estanqeidad al agua
Procedimiento de ensayo A

NN

bar

x1.0

1,5xpresiondedisefio

/

Presiondeensayp ———»

x0.5

o T T T T T T
0310320330340 6030 80 90 100




Tuberfa multicapa/Manual técnico

Conexiones Tigris

Componentes sistemas Genia

Componentes de e A Gy s Tuberia Referencia i aa ”

Manguito
Bomba de calo'r ) 11/4" rosca hem- DN 32 ) DN 20
compacta Genia Air bra tuerca
loca M5
Torre hidraulica Manguito Manguito
X 1" 0020302142 rosca macho DN 25 3/4" 0020302141 rosca DN 20
Genia Set
M5 macho M5
Bomba de calor Manguito
ACS Magna Aqua - 3/4" 0020302141 rosca DN 20
murales macho M5
Bomba de calor roMse::r;gr:Ielztrz-
ACS Magna Aqua - 3/4" 0020302144 b DN 20
ra tuerca
sobre suelo
loca M5
Manguito
LA it 0020302142  rosca macho DN 25 -
Radiante
M5
Manguito
Fancoils murales 3/4" 0020302141 rosca macho DN 20
M5
Manguito
Radiadores 1/2" 0020302140 rosca macho DN 20 -
M5
Interacumuladores Manguito
para bomba de i " rosca hem-
calor FEW 300-500 1 0020302145 bra tuerca DN 25
MR loca M5
s Manguito
ARl 11/4" 0010037687 | rosca macho DN 32 :
WH 40
M5
Manguito
GeniaMH 80y 150 11/4" 0010037687 rosca macho DN32 -
M5
. Manguito
UER AL DY 1"1/2 0010037688 | rosca macho DN 40 :
y 200 M5
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Datos técnicos

Tuberias con barrera de oxigeno

Datos técnicos

PERT-AI

Caracteristicas

Maxima temperatura de servicio
Maximo alcance de temperatura
Permeabilidad 02

Coeficiente de expansion lineal
Conductividad térmica a 60 °C

Rugosidad
Densidad

Resistencia a presion
20°C-1h
95°C-22h
95°C-165h
95°C-1000 h

Disefio de presion segin ISO 21003

Agua fria

Clase 1. Suministro de agua caliente a 60 °C
Clase 2. Suminitro de agua caliente a 70 °C
Clase 4. Calefaccion con suelo radiante

Clase 5. Calefaccion con radiadores

PEX-c-Al
Caracteristicas

Maxima temperatura de trabajo continua

Max. temperatura de trabajo a corto-plazo

Max. presién de trabajo continua

coeficiente de expansion térmica
Conductividad térmica

Rugosidad

Disefio de presién segiin ISO 21003
Agua fria
Clase 1. Suministro de agua caliente a 60 °C
Clase 2. Suminitro de agua caliente a 70 °C
Clase 4. Calefaccion con suelo radiante
Clase 5. Calefaccion con radiadores

Unidad
°C

g/m3d

mm/mK

W/mK
mm
Kg/m3

Unidad

Unidad

°C

mm/mK
W/mK

mm

Unidad

110
<0.0010
0.025
0.43
0.007
»930

Valor
40

Valor

85 (con una presion max.
de 6 bar)

100 (max. 100 horas en
50 afios)

10 (con una temp. max.
de 70 °Q)

0,025-0,030
0,4
0,007

Valor
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Tuberfa multicapa/Manual técnico

Datos técnicos tuberias
Pérdidas de carga ACS (De 20 a 25 mm)

dimension 20 x 2,25 mm 25x2,5mm
Normal 15,5 mm 20 mm
W/ 0,19 l/m 0,31 l/m
R
mbar/m
0,01
0,02 0,24 0,15
0,03 0,49 0,18
0,04 0,77 0,23 0,26 0,18
0,05 0,98 0,26 0,29 0,20
0,06 1,29 0,31 0,34 0,22
0,07 1,84 0,39 0,52 0,24
0,08 2,25 0,45 0,74 0,26
0,09 2,38 0,50 0,84 0,30
0,10 3,31 0,54 0,99 0,33
0,15 6,51 0,81 2,00 0,49
0,20 11,01 1,10 3,30 0,65
0,25 15,48 1,31 4,40 0,79
0,30 23,70 1,63 6,47 0,97
0,35 28,94 1,83 8,35 1,10
0,40 41,05 2,17 10,47 1,29
0,45 44,04 2,34 13,40 1,44
0,50 54,03 2,71 15,70 1,58
0,55 71,02 2,96 19,34 1,79
0,60 79,60 3,24 21,99 1,94
0,65 91,10 3,51 25,30 2,09
0,70 99,90 3,77 29,01 2,22
0,75 115,40 4,00 33,40 2,41
0,80 122,30 4,19 35,70 2,51
0,85 137,20 4,46 39,90 2,67
0,90 154,70 4,80 43,15 2,73
0,95 171,50 5,10 49,10 3,04
1,00 190,40 5,33 52,80 3,11
1,05 208,30 5,60 63,01 3,38
1,10 217,90 5,87 67,40 3,53
1,15 229,40 5,99 70,01 3,70
1,20 243,60 6,27 74,40 3,85
1,25 281,10 6,70 77,20 4,10
1,30 299,40 6,99 81,03 4,32
1,35 86,21 4,50
1,40 99,13 4,62
1,45 101,90 4,84
1,50 103,80 4,99
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Pérdidas de carga ACS (De 32 a 50 mm)

dimension
Normal

v/

0,07
0,08
0,09
0,10
0,15
0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,40
2,60
2,80
3,00
3,20
3,40
3,60
4,00
4,20
4,40
4,60
4,80
5,00
5,20
5,40
5,60
5,80
6,00

0,21
0,24
0,26
0,31
0,58
1,10
1,31
1,80
2,51
3,10
3,65
4,45
5,20
6,21
7,01
7,99
9,05

10,64
11,17
13,25
13,73
15,11
18,14
20,99
24,40
27,47
31,20
35,90
39,99
43,71
46,98
54,20
69,27
78,00
87,20
93,34
121,30

0,13
0,14
0,16
0,19
0,27
0,41
0,48
0,56
0,68
0,76
0,85
0,95
1,03
1,14
1,22
1,29
1,40
1,53
1,59
1,72
1,78
1,87
2,06
2,25
2,44
2,65
2,83
3,09
3,21
3,41
3,55
3,81
4,22
4,61
4,94
5,04
3,31

0,27
0,35
0,55
0,70
0,88
1,14
1,35
1,67
1,99
2,32
2,34
2,99
3,38
3,77
4,38
4,73
5,24
5,65
6,73
7,77
9,04

10,31
11,67
12,98
14,37
16,09
17,57
19,31
23,11
27,01
31,02
35,19
40,04
45,57
50,88
56,17
66,87
71,14
79,14
85,77
93,23
107,12

0,19
0,27
0,31
0,38
0,42
0,49
0,54
0,60
0,69
0,77
0,81
0,84
0,90
0,97
1,06
1,13
1,19
1,25
1,38
1,47
1,65
1,78
1,91
1,97
2,09
2,26
2,35
2,47
2,78
3,01
3,29
3,46
3,78
3,99
4,06
4,51
4,94
5,23
5,41
5,66
5,91
6,13

0,19
0,25
0,31
0,36
0,45
0,54
0,63
0,70
0,82
0,95
1,08
1,17
0,27
1,43
1,66
1,77
2,07
2,35
2,72
3,16
3,59
4,02
4,61
5,01
5,45
5,99
7,02
8,25
9,45

10,91

12,25

13,55

14,48

18,02

20,54

21,74

23,08

27,25

28,88

30,67

32,19

33,33

34,12

39,68

43,44

0,18
0,23
0,27
0,32
0,33
0,38
0,41
0,45
0,51
0,55
0,57
0,60
0,62
0,65
0,72
0,79
0,84
0,87
0,96
1,05
1,16
1,24
1,41
1,49
1,65
1,72
1,81
1,89
2,04
2,21
2,31
2,56
2,74
2,99
3,14
3,29
3,47
3,71
3,88
3,89
4,02
4,08
4,12
4,33
4,56
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Tuberfa multicapa/Manual técnico

Datos técnicos tuberias

Pérdidas de carga calefaccion (Diametro: 20 mm)

Dimensiones de la tuberia (mm)

Rendimiento térmico W con delta (K) Pérdida de carga R (Pa/m) + Velocidad v (m/s)

Masa del caudal
kg/h 20 x 2,25
d| =15,5

8,59 150

12,89 150 425 300

17,19 200 300 400

21,49 250 375 500

25,79 300 450 600

30,09 350 525 700

34,39 400 600 800

38,69 450 675 900

42,99 500 750 1000

51,59 600 900 1200

60,18 700 1050 1400

68,78 800 1200 1600

77,38 900 1375 1800

85,98 1000 1500 2000 11 0,10
94,58 1100 1650 2200 18 0,12
103,18 1200 1800 2400 25 0,14
111,76 1300 1950 2600 31 0,16
120,36 1400 2100 2800 38 018
128,96 1500 2250 3000 46 0,20
137,56 1600 2400 3200 51 0,22
146,16 1700 2550 3400 58 0,24
154,76 1800 2700 3600 63 0,25
171,96 2000 3000 4000 70 0,27
180,57 2100 3150 4200 79 0,28
189,17 2200 3300 4400 86 0,29
197,76 2300 3450 4600 93 0,30
206,36 2400 3600 4800 98 0,31
214,96 2500 3750 5000 103 0,32
223,56 2600 3900 5200 107 0,34
232,16 2700 4050 5400 112 0,,35
240,76 2800 4200 5600 121 0,37
249,36 2900 4350 5800 130 0,39
257,95 3000 4500 6000 140 0,40
266,55 3100 4650 6200 152 0,42
275,15 3200 4800 6400 161 0,43
283,75 3300 4950 6600 167 0,45
292,35 3400 5100 6800 175 0,46
300,94 3500 5250 7000 185 0,47
309,54 3600 5400 7200 199 0,48
318,14 3700 5550 7400 211 0,50
326,74 3800 5700 7600 218 0,51
335,34 3900 5850 7800 226 0,53
343,93 4000 6000 8000 235 0,54
386,93 4500 6250 9000 277 0,61
408,43 4750 7125 9500 304 0,63
429,92 5000 7500 10000 351 0,66
451,42 5250 7875 10500 374 0,70
472,91 5500 8250 11000 409 0,72
494,41 5750 8625 11500 439 0,75
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Dimensiones de la tuberia (mm)

RendimientoltémmicofiViconidettal(k) Pérdida de carga R (Pa/m) + Velocidad v (m/s)

Masa del caudal

kg/h

515,90 6000 9000 12000 470 0,78
537,40 6250 9375 12500 512 0,83
558,90 6500 9750 13000 545 0,85
580,40 6750 10125 13500 581 0,88
601,89 7000 10500 14000 619 0,91
623,39 7250 10875 14500 666 096
644,88 7500 11250 15000 699 0,98
666,38 7750 11625 15500 744 1,01
687,87 8000 12000 16000 786 1,04
709,37 8250 12375 16500 829 1,08
730,87 8500 12750 17000 887 1,11
773,86 9000 13500 18000 987 1,17
795,36 9250 13875 18500 1019 1,21
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Tuberfa multicapa/Manual técnico

Datos técnicos tuberias

Pérdidas de carga calefaccion (Diametro: 25-32 mm)

Dimensiones de la tuberia (mm)
Pérdida de carga R (Pa/m) + Velocidad v (m/s)

Rendimiento térmico W con delta (K)

Masa del caudal
kg/h

171,96 2000 3000 4000 0,15

189,17 2200 3300 4400 25 0,17

206,36 2400 3600 4800 29 0,18

214,96 2500 3750 5000 30 0,19

232,16 2700 4050 5400 34 0,21

249,36 2900 4350 5800 38 0,22

257,95 3000 4500 6000 41 0,24 12 0,150
275,15 3200 4800 6400 45 0,25 13 0,156
292,35 3400 5100 6800 51 0,26 15 0,165
300,95 3500 5250 7000 54 0,27 16 0,170
318,14 3700 5550 7400 60 0,29 17 0,176
335,34 3900 5850 7800 66 0,30 19 0,185
343,94 4000 6000 8000 69 0,31 20 0,190
365,43 4250 6375 8500 77 0,33 22 0,200
386,93 4500 6750 9000 85 0,35 24 0,210
408,43 4750 7125 9500 93 0,37 26 0,220
429,92 5000 7500 10000 102 0,39 29 0,230
451,42 5250 7875 10500 108 0,42 32 0,240
472,91 5500 8250 11000 120 0,44 35 0,250
494,41 5750 8625 11500 130 0,46 38 0,260
515,91 6000 9000 12000 140 0,47 41 0,280
537,40 6250 9375 12500 150 0,48 44 0,290
558,90 6500 9750 13000 160 0,50 47 0,300
580,40 6750 10125 13500 171 0,52 50 0,310
601,89 7000 10500 14000 183 0,54 53 0,320
623,39 7250 10875 14500 194 0,56 56 0,330
644,88 7500 11250 15000 206 0,58 59 0,340
666,38 7750 11625 15500 218 0,61 62 0,370
687,88 8000 12000 16000 231 0,63 66 0,380
709,37 8250 12375 16500 244 0,65 70 0,390
730,87 8500 12750 17000 257 0,68 74 0,400
752,36 8750 13125 17500 270 0,70 78 0,410
773,86 9000 13500 18000 284 0,71 82 0,420
795,36 9250 13875 18500 297 0,71 86 0,430
816,85 9500 14250 19000 312 0,72 90 0,440
838,35 9750 14625 19500 327 0,74 94 0,450
859,85 10000 15000 20000 343 0,76 98 0,460
881,34 10250 15375 20500 357 0,78 102 0,470
902,84 10500 15750 21000 374 0,79 107 0,480
924,34 10750 16125 21500 390 0,83 112 0,490
945,83 11000 16500 22000 406 0,84 116 0,500
967,33 11250 16875 22500 422 0,85 121 0,520
988,83 11500 17250 23000 439 0,87 126 0,530
1010,32 11750 17625 23500 456 0,93 131 0,540
1031,82 12000 18000 24000 473 0,94 136 0,550
1053,31 12250 18375 24500 490 0,95 141 0,560
1074,81 12500 18750 25000 508 0,98 146 0,570
1096,31 12750 19125 25500 526 0,99 151 0,580
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Dimensiones de la tuberia (mm)
Pérdida de carga R (Pa/m) + Velocidad v (m/s)

Rendimiento térmico W con delta (K)

Masa del caudal
kg/h

di=
544

1117,80 13000 19500 26000 1,02 156 0,600
1139,29 13250 19875 26500 562 1,04 161 0,61
1160,79 13500 20250 27000 580 1,05 167 0,62
1182,28 13750 20625 27500 598 1,07 172 0,63
1203,78 14000 21000 28000 616 1,10 177 0,65
1225,27 14250 21375 28500 634 1,11 183 0,66
1246,77 14500 21750 29000 653 1,12 189 0,67
1289,76 15000 22500 30000 672 1,13 201 0,69
1332,76 15500 23250 31000 213 0,71
1375,75 16000 24000 32000 225 0,73
1418,74 16500 24750 33000 237 0,76
1461,73 17000 25500 34000 250 0,79
1504,73 17500 26250 35000 261 0,81
1547,72 18000 27000 36000 277 0,84
1590,71 18500 27750 37000 291 0,86
1633,70 19000 28500 38000 305 0,88
1676,69 19500 29250 39000 319 0,90
1719,69 20000 30000 40000 334 0,92
1762,68 20500 30750 41000 349 0,94
1805,67 21000 31500 42000 364 0,96
1848,66 21500 32250 43000 380 0,99
1891,65 22000 33000 44000 396 1,02
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Datos técnicos tuberias

Pérdidas de carga calefaccion (Diametro: 40-50 mm)

Dimensiones de la tuberia (mm)

Rendimiento térmico W con delta (K) Pérdida de carga R (Pa/m) + Velocidad v (m/s)

Masa del caudal
kg/h 40 x 4,0 50 x 4,5
di=32 di=41
10 15 20
859,84 10000 15000 20000 37 0,30 12 0,19
945,82 11000 16500 22000 44 0,33 14 0,21
1031,81 12000 18000 24000 52 0,36 16 0,23
1117,79 13000 19500 26000 59 0,39 18 0,25
1203,78 14000 21000 28000 67 0,42 21 0,27
1289,76 15000 22500 30000 75 0,45 24 0,29
1375,75 16000 24000 32000 84 0,48 27 0,30
1461,73 17000 25500 34000 94 0,51 30 0,32
1547,72 18000 17000 36000 104 0,54 33 0,34
1633,70 19000 28500 38000 114 0,58 36 0,36
1719,69 20000 30000 40000 124 0,62 39 0,38
1805,67 21000 31500 42000 136 0,65 42 0,39
1891,65 22000 33000 44000 148 0,68 45 0,41
1977,64 23000 34500 46000 160 0,71 49 0,43
2063,62 24000 36000 48000 172 0,74 53 0,45
2149,61 25000 37500 50000 185 0,77 57 0,47
2235,59 26000 39000 52000 199 0,80 61 0,49
2321,58 27000 40500 54000 213 0,83 65 0,50
2407,56 28000 42000 56000 227 0,86 69 0,52
2493,55 29000 43500 58000 241 0,89 74 0,54
2579,53 30000 45000 60000 255 0,92 79 0,56
2665,52 31000 46500 62000 271 0,95 83 0,58
2751,50 32000 48000 64000 287 0,98 88 0,60
2837,48 33000 49500 66000 303 1,01 93 0,62
2923,47 34000 51000 68000 319 1,04 98 0,64
3009,45 35000 52500 70000 335 1,07 103 0,66
3095,44 36000 54000 72000 353 1,10 108 0,67
3181,42 37000 55500 74000 371 1,13 113 0,69
3267,41 38000 57000 76000 389 1,16 119 0,71
3353,39 39000 58500 78000 407 1,19 125 0,73
3439,38 40000 60000 80000 426 1,22 131 0,75
3525,36 41000 61500 82000 446 1,25 137 0,77
3611,34 42000 63000 84000 465 1,28 143 0,78
3697,33 43000 64500 86000 485 1,31 149 0,80
3783,31 44000 66000 88000 505 1,34 155 0,82
3869,30 45000 67500 90000 525 1,37 161 0,84
3955,28 46000 69000 92000 546 1,40 167 0,85
4041,27 47000 70500 94000 568 1,43 173 0,87
4127,25 48000 72000 96000 590 1,46 180 0,89
4213,24 49000 73500 98000 612 1,49 187 0,91
4299,22 50000 75000 100000 634 1,52 194 0,93
4406,70 51250 76875 102500 663 1,55 203 0,95
4514,18 52500 78750 105000 693 1,59 212 0,97
4621,66 53750 80625 107500 722 1,63 221 0,99
4729,14 55000 82500 110000 752 1,67 230 1,02
4836,62 56250 84375 112500 784 1,71 239 1,04
4944,11 57500 86250 115000 816 1,75 248 1,06
5051,59 58750 88125 117500 848 1,79 258 1,09
5159,07 60000 90000 120000 880 1,83 268 1,12
5374,03 62500 93750 125000 948 1,90 289 1,16
5588,99 65000 97500 130000 1016 1,98 310 1,21
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Dimensiones

Manguito rosca fija
macho

M5 0020302139 | 20x2,25 1” 68 37
M5 0020302140 | 20x2,25  1/2” 57 32
M5 0020302141 | 20x2,25 = 3/4” 59 34 5
M5 0020302142 | 25x2,5 1” 68 37
M5 0010037687 32x3 11/4”
M5 0010037688 40x4 | 11/2”
Manguito rosca hembra
tuerca loca M5 0020302143 | 20x2,25 | 1/2” 68 33
M5 0020302144 | 20x2,25  3/4” 66 27
M5 0020302145 | 25x2,5 1” 74 30 .
M5 0020302146 32x3 11/4”
M5 0020302147 32x3 11/2”
M5 0020302148 40x4 | 11/2”
Manguito rosca fija
hembra
M1 0020302149 | 50x4,5 | 11/2” 78 25 .
Manguitos
M5 0020302150 | 20x2,25 | 20x2 68 17
M5 0020302151 | 25x2,5 | 25x2,5 78 17
M5 0020302152 32x3 32x3 78 17 5 B
M5 0020302153 40x4 40x4 100 24
M1 0020302154 | 50x4,5 | 50x4,5 100 24
Manguitos reducidos
M5 0020302155 | 25x2,5 | 20x2,25 75 19
M5 0020302156 32x3 | 20x2,25
M5 0020302157 32x3 | 25x2,5 80 19
M5 0020302158 40x4 | 25x2,5 83 20
M5 0020302159 40x4 32x3 83 20
M1 0020302160 | 50x4,5 | 32x3
M1 0020302161 | 50x4,5 | 40x4 98 22
Codo 90° rosca fija M5 | 0020302162 | 20x2,25  1/2” 22 15 13 26
hembra M5 | 0020302163 | 20x2,25 | 3/4” 26 | 15 | 15 | 26
M5 0020302164 = 25x2,5 = 3/4” 26 16 15 30 ek
M5 0020302165 32x3 1” 30 21 17 30
M5 0020302166 40x4 | 11/2”
W M5 | 0020302167 | 40x4 | 11/4” 36 26
‘ M1 0020302168 | 50x4,5 | 11/2” 42 33
Codo 90° rosca hembra
tuerca movil
M5 0020302169
M5 0020302170
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Dimensiones

I B Y 3 N S PR A N T

Codo 90° rosca macho

02 o
M5 | 0020302171 20x2,25| 3/4” 24 35 SIE
M5 | 0020302172 | 25x2,5 | 17 24 38 H_*’
Ds1
Do1
Dr1
Codo 452
M5 | 0020302173 | 25z2,5 | 25x2,5
M5 | 0020302174 = 32x3 | 32x3
M5 | 0020302175  40x4 | 4Ox4 20 20 38
,-Vh M1 | 0020302176 | 50x4,5 | 50x4,5 22 22 38
Codo 90°
M5 | 0020302177 | 20x2,25 20x2,25 20 20 S
0020302178 | 25x2,5  25x2,5 22 22 A %G
0020302179 | 32x3 | 32x3 26 26 N}
0020302180 | 40x4 | 4Ox4 34 34 38
. M1 | 0020302181 | 50x4,5  50x4,5 39 39 38 T
_%ﬁ.__
Tes con rosca macho
=l
M5 | 0020302182 | 20x2,25 3/4” | 20x2 | 90 E “_:g;
2 SR

Tes con rosca hembra

M5 0020302183 | 20x2,25 1/2” 20x2 96 26
M5 0020302184 | 20x2,25  3/4” 20x2 103 26
M5 0020302185 | 25x2,5 | 3/4” |25x2,5| 113 26
M5 0020302186 32x3 1”7 25x2,5| 121 3

Te con soporte racor
hembra

r M5 0020302187 | 20x2,25 1/2” 20x2 112 30 13 26

Te igual

M5 0020302188 | 20x2,25 20x2,25 20x2 90 20 20 26
0020302189 | 25x2,5 | 25x2,5 | 25x2,5 | 105 22 22 30
0020302190 32x3 32x3 | 32x3 112 26 26 30
0020302191 40x4 40x4 | 40x4 114 34 34
"l-; E

M1 0020302192 | 50x4,5 | 50x4,5 | 50x4,5 | 154 39 39
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Dimensiones

I ) I I ) 0 P Y N S

Te reducida en el centro 0020302193 | 25x2,5 | 20x2,25 25x2,5

0020302194 | 25x2,5 | 32x3 | 25x2,5

|
100 20 20 - UL
0020302195 | 32x3 | 20x2,25 32x3 dil — 9
105 22 22 = s
0020302196 | 32x3 | 25x2,5 | 32x3 S
0020302197 | 40x4 | 25x2,5 = 40x4 | 130 27 27 L
0020302198 | 40x4 | 32x3 | 40x4 | 130 27 27

M1 0020302199 | 50x4,5 | 40x4 | 50x4,5 144 34 34

Codo placa hembra

Do2
Ds2

0020302200 | 20x2,25 1/2”

B
i

Terminal pared doble
rosca hembra con

soporte

0020302201 | 20x2,25 | 1/2” 40,5 23 6
Vilvula empotrable con
regulacion oculta

0020302202 | 20x2,25 1/2” 153
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Tuberia multicapa/Tigris ‘
b
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F Tuberia multicapa/Tigris

)

Planificar tus proyectos nunca fue .
tan sencillo B i
ST S0, L

o y |
Sa u n I er D uval Saunier Duval garantiza la disponibilidad ST £
de piezas durante 15 afios, duplicando la % t‘.,:

garantiza el apoyo [RzEryiutintie e
al instalador en \

todas las fases del
proceso

Saunier Duval es el socio perfecto para ayudarte en
la planificacion y ejecucion de tus proyectos. Y es
que, como lideres del sector de la climatizacion,
tenemos mucho que ofrecerte.

I..".‘.i-"\

Si eres un profesional (arquitecto, promotor,
instalador...) ponemos a tu disposicién todo lo que
necesitas en tu dia a dia:

- Soporte Técnico especializado
Técnicos especialistas de la marca tanto del Dpto
de Nueva Edificacion como de la oficina técnica te
ofreceran la ayuda que necesites en la instalacion
de nuestros productos y sistemas, y resolveran
todas tus dudas de tipo técnico.

- Todas las herramientas y utilidades que necesitas
para tus proyectos, mediciones y calculos:
calculadora para aerotermia y sistemas hibridos,
Calsolar 4, Catalogo digital formato Presto/BC3,
buscador de esquemas, BIM, Plug-in CAD,...

- Asesoramiento en instalaciones
El equipo de Técnicos de Soporte de Preventa te
ayudara tanto en el disefio como durante la
instalacion del sistema, para garantizar siempre la
mejor experiencia para tiy tus clientes.

- Prepuesta en marcha “in situ” contigo de la mano
del mas amplio y cualificado Servicio Técnico
Oficial exclusivo de la marca que comprobaran que
todo funciona correctamente y verificaran contigo
la configuracion de la instalacion.

- Servicio de puesta en marcha tras la instalacion
- Comprobacion visual de ubicacidn e instalacion
- Ajuste parametros de configuracion segtn

requerimientos de la instalacién l S U O
- Prueba de funcionamiento del equipo I n Sta T DI

- Formacion basica de manejo al usuario Formacidon en aerotermia a tu medida
El Servicio Técnico Oficial exclusivo de la marca Formacion especializada y presencial adaptada a todos
garantiza la satisfaccion de tu cliente. Informate de los niveles impartida por expertos. Inférmate de los
los servicios que ofrecen en la Tarifa de Servicios de cursos disponibles, tanto online como presencial, en
Aerotermia Saunier Duval. www.saunierduval.es/instalstudio
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Prqu’ctos de Referencia
Conoce instalaciones reales con los mejores

3 v .4 BB ‘ y
sistemas de climatizacion en saunierduval.es/re
L

A

Financiacion Yy 743743 ATULADO

Saunier Duval Atencion telefonica
Las mejores condiciones de ATULADO .’ Recuerda que para informarte o resolver tus dudas
financiacion que puedes ofrecer a tus :Fp?u‘f‘:sg:nr:l -‘ nos tienes siempre a tu disposicién en un teléfono
clientes, de forma cémoda y sencilla. P nico para gestionarlo todo.

Todos los servicios al profesional disponibles en:
saunierduval.es/atulado



Wavin France SAS BP
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France

Saunier Duval
Siempre a tu lado

Soporte para
el profesional
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